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1 Einleitung und allgemeine Hinweise
Verehrter Kunde,

Uber das Vertrauen, das Sie in unsere Produkte setzen, freuen wir uns sehr.

MEIKO

Es ist uns ein grolRes Anliegen, dass Sie viel Freude, Arbeitserleichterung und hohen

Nutzen an den Produkten der Firma MEIKO haben.

Wenn Sie die folgenden Hinweise genau beachten, wird lhre Spilmaschine stets zu lhrer
vollsten Zufriedenheit arbeiten und eine lange Lebensdauer besitzen.

Die Spulmaschine wurde bei uns im Werk aufgestellt und einer genauen Uberpriifung un-
terzogen. Dies gibt uns die Sicherheit und lhnen die Gewabhr, stets ein ausgereiftes Pro-

dukt zu erhalten.

Deshalb mdchten wir Sie bitten, lesen Sie zuerst die allgemeine Betriebsanleitung
der M-iQ Spulmaschine und die vorliegende Betriebsanleitung genau durch. Durch
diese vorliegende Betriebsanleitung, M-iQ mit Dampf- und HeiBwasserbeheizung,

erhalten Sie zusatzlich sicherheitsrelevante Informationen.

Eine M-iQ Maschine mit Dampf- und HeiBwasserbeheizung bedeutet eine Maschine
mit einem Heizkreislauf, indirekt an einem Dampffernwarmenetz angeschlossener

Heizwasserkreislauf.

In dieser Betriebsanleitung wird die Installation, Erstinbetriebnahme, Bedienung und War-

tung des Heizkreises beschrieben.

Die Einhaltung aller angegebenen Sicherheitshinweise und Handlungsanweisungen ist
Voraussetzung fur sicheres Arbeiten und sachgerechten Umgang mit dem Heizkreis der

Spullmaschine.

Weiterhin gelten die Betriebsanleitungen der verbauten Teile sofern beigefligt.

Die hier vorliegende Betriebsanleitung macht den Betreiber dieser Spulmaschine mit der
Aufstellung, Arbeitsweise, Bedienung, den Sicherheitshinweisen und der Wartung ver-

traut.

Bei Schaden, die durch Nichtbeachten der Betriebsanleitung entstehen, erlischt der Ga-
rantieanspruch. Fir Folgeschaden, die daraus resultieren, Gibernehmen wir keine Haf-

tung.
MEIKO arbeitet standig an der Weiterentwicklung aller Typen.

Bitte haben Sie Verstandnis dafir, dass wir uns daher jederzeit Anderungen des Liefer-

umfanges in Form, Ausstattung und Technik vorbehalten missen.

Aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen dieser Betriebsanleitung kénnen

deshalb keine Anspriche hergeleitet werden.

Sollten Sie weitere Informationen wiinschen, oder sollten besondere Probleme auftreten,
die in der Betriebsanleitung nicht ausfihrlich genug behandelt werden, kénnen Sie die er-
forderliche Auskunft Uiber die zustdndige MEIKO-Niederlassung anfordern.

AuRerdem weisen wir Sie darauf hin, dass der Inhalt der Anleitung nicht Teil einer frihe-
ren oder bestehenden Vereinbarung, Zusage oder eines Rechtsverhdltnisses ist oder

diese abandern soll.

Samtliche Verpflichtungen von MEIKO ergeben sich aus dem jeweiligen Kaufvertrag, der
auch die vollstandige und allein giltige Gewahrleistungsregelung enthélt. Diese vertragli-
che Gewahrleistungsbestimmungen werden durch die Ausfihrungen der Anleitung weder

erweitert noch beschréankt.

Fir jedes EU-Land muss die Betriebsanleitung in Landessprache vorliegen. Ist das nicht

der Fall, darf keine Inbetriebnahme der Spilmaschine durchgefiihrt werden.

Die Originalbetriebsanleitung in deutscher Sprache, als auch alle Betriebsanleitungen al-
ler Landessprachen der EU-Lander kdnnen unter folgender Adresse heruntergeladen

werden: https://partnernet.meiko.de
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Diese gesamte technische Dokumentation erhalten Sie kostenlos. Weitere Exemplare

sind gegen eine Schutzgebuihr erhaltlich.

Viel Freude und gutes Gelingen wiinscht Ihnen die Firma MEIKO.

© 2013 MEIKO Maschinenbau GmbH & Co KG

Alle Rechte, einschlie3lich der fotomechanischen Wiedergabe und der Speicherung in
elektronischen Medien, bleiben der MEIKO Maschinenbau GmbH & Co KG vorbehalten.
Eine gewerbliche Nutzung oder Weitergabe der in diesem Produkt verwendeten Texte,
gezeigten Modelle, Zeichnungen und Fotos ist nicht zulassig. Die Betriebsanleitung darf
ohne vorherige schriftliche Zustimmung weder teilweise noch ganz reproduziert, gespei-
chert oder in irgendeiner Form oder mit irgendeinem Medium (bertragen, wiedergegeben

oder Ubersetzt werden.

1.1 Aufbewahrung
Bewahren Sie die Betriebsanleitung immer an der Anlage auf!

Die Betriebsanleitung muss stets flr das Installation—, Bedien-

griffbereit sein!

1.2 Name und Anschrift des Herstellers

und Wartungspersonal

Wenden Sie sich bei Rickfragen, technischen Problemen usw. direkt an:

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG
Englerstralle 3

D - 77652 OFFENBURG

Telefon+49 (0)781 / 203-0
http://www.MEIKO.de

info@MEIKO.de

oder:

MEIKO autorisierter Servicepartner

(Firmenstempel oder Anschrift eintragen)

Name und Anschrift der MEIKO - Niederlassung, - Werksvertretung oder von

1.3 Autorisierung von Servicetechnikern des Service-Partners

MEIKO ermaéchtigt nur autorisierte Servicepartner, auf die jeweiligen Produktgruppen In-
betriebnahmen, Einweisungen, Reparaturen, Wartungen, Montagen und Aufstellungen

von bzw. an MEIKO - Geraten durchfiihren zu lassen.
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1.4 Bezeichnung der Maschine
Bitte geben Sie unbedingt bei allen Ruckfragen und / oder Ersatzteilbestellungen folgen-
des an:

YD .

SN I

al

Diese Informationen befinden sich auf dem Typenschild im Elektroschaltschrank.

2 Erklarung der verwendeten Sicherheitssymbole

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden die folgenden Sicherheitssymbole verwen-
det. Diese Symbole sollen den Leser vor allem auf den Text des nebenstehenden Si-
cherheitshinweises aufmerksam machen.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Gefahren fur Leben und
Gesundheit von Personen bestehen.

P>

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Gefahren fur Anlage, Mate-

GEFAHR! .
rial oder Umwelt bestehen.

Dieses Symbol kennzeichnet Informationen, die zum besseren
Verstdndnis der Anlagenabldufe beitragen..

Warnung vor geféahrlicher elektrischer Spannung!

Warnung vor Handverletzung!

Kein Spritzwasser: weist darauf hin, dass nicht mit einem Hoch-
druckreiniger gespritzt werden darf.

JE 4G

27 Explosionsgefahr: weist auf mégliche Explosionsgefahr hin.

Kein Trinkwasser: Das Wasser ist kein Trinkwasser! Gefahrdung
der Gesundheit bei Einnahme nicht auszuschliel3en.

Verbrennungsgefahr: kennzeichnet mogliche Gefahren durch
heiRe Oberflachen oder Medien

P ®
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3 Allgemeine Beschreibung und bestimmungsgemale
Verwendung

3.1 Allgemeine Beschreibung

Bei dieser Spulmaschine, handelt es sich um eine Durchlaufgeschirrspilmaschine mit
Transportband.

Auf der Einlaufseite wird das Spilgut von Hand oder automatisch direkt auf das Trans-
portband gelegt und selbststéndig, durch das sich bewegende Transportband, durch die
Maschine gefordert. Dabei wird das Waschgut gespilt und getrocknet.

Auf der anderen Seite der Maschine, Auslaufseite, wird das Waschgut dann von Hand
oder automatisch abgenommen.

Maschinen-

/Trocknung
transportband

Auslaufseite

Einlaufseite

Der an ein bauseitiges Dampffernwarmenetz indirekt angeschlossenen Heizkreis der
Spilmaschine ist zum Zeitpunkt der Entwicklung nach den geltenden anerkannten Re-
geln der Technik gebaut und gefertigt worden und gilt damit als sicher.

3.2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Die Spulmaschine darf nur bestimmungsgemaf eingesetzt und benutzt werden.

Diese Spulmaschine ist nur fir das Spilen von Speisegeschirr und allgemein tblichen
Kichenutensilien bestimmt.

Andere, spezielle Waschguter, sind ggf. in der Auftragsbestatigung beschrieben.

Das Spulgut muss fir Spulmaschinen geeignet sein.

Im Zweifelsfall kann die Eignung (GréRe, Ausfiihrung, grundsétzliche Spilmaschineneig-
nung, ...) mit MEIKO abgestimmt werden (info@MEIKO.de).

Kichenutensilien, die elektrische Komponenten enthalten, diirfen nicht mit der Maschine
gespult werden.

Eine andere Anwendung ist nicht bestimmungsgemani.

Diese Spllmaschine ist ein Produkt, das ausschlieRlich zur Verwendung bei der Arbeit
bestimmt ist!

Der vorliegende Heizwasserkreislauf ist zum indirekten Anschluss an ein bauseitiges
Dampffernwarmenetz vorgesehen.

Die maximal zulassige Primardampftemperatur die sich durch die im Heizwasserkreislauf
verbauten Sicherheitskomponenten ergibt darf nicht Uberschritten werden. Die maximal
zulassige Primardampftemperatur ist auf dem Typenschild der Spilmaschine angegeben.

Zu bestimmungsgemaRen Gebrauch zahlt auch die Einhaltung der Installations-, Be-
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Neben den in der allgemeinen M-iQ Betriebsanleitung genannten Sicherheitshinweisen
gelten fur den an ein bauseitiges Dampffernwarmenetz indirekt angeschlossenen Heiz-

kreis der Spulmaschine folgende zusétzliche Sicherheitshinweise.

4 EG-Konformitatserklarung

Siehe EG-Konformitatserklarung der Spulmaschine.

5 Allgemeine Sicherheitshinweise

A/\ Die folgenden Sicherheitshinweise dienen zu lhrem Schutz, dem Schutz Dritter sowie
dem Schutz der Spulmaschine. Sie sollten sie deshalb bitte unbedingt beachten.

ACHTUNG!

5.1 Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Spulmaschine wurde unter Berticksichtigung einer Risiko und Gefahrenanalyse und
nach sorgfaltiger Auswahl der einzuhaltenden harmonisierten Normen, sowie weiterer

technischer Spezifikationen konstruiert und gebaut.

Sie entspricht damit dem Stand der Technik und gewahrleistet ein Héchstmalf3 an Sicher-
heit. Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch nur dann erreicht werden,

wenn alle dafur erforderlichen Malinahmen getroffen werden.

Es unterliegt der Sorgfaltspflicht des Betreibers der Maschine, diese MaBhahmen zu pla-

nen und ihre Ausfihrung zu kontrollieren.

MalRnahmen zum sicheren Betrieb der Maschine:

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass ...

vorzubeugen.

gemalie Verwendung®).

sen.

chend zu entsorgen.

5 5 5 5
I I I I
[ [ [ C
=z P =z =z
@ Q @ @

... am Aufstellungsort der Spilmaschine die Umgebungstemperatur nicht unter 5°C ab-
sinkt um Frostschaden an wasserfihrenden Anlagenteilen der Spilmaschinenbeheizung

... die Spulmaschine bzw. der Heizwasserkreislauf nur bestimmungsgemaf verwendet
wird. Bei anderweitiger Benutzung oder Bedienung kénnen Schaden oder Gefahren
entstehen, fur die wir keine Haftung ibernehmen (vgl. hierzu das Kapitel ,Bestimmungs-

... die Anlagenteile des Heizwasserkreislaufs und des Primarkreislauf sind im Betrieb
heil3. Werden Verkleidbleche der Maschine entfernt kdnnen diese heil3en Anlagenteile
zuganglich sein. Vermeiden Sie jegliche Berihrung mit diesen heilRen Anlagenteilen -
Verbrennungsgefahr. Bei Reparatur oder Wartung die Anlagenteile zuvor abkihlen las-

... Heizkreiswasser ist kein Trinkwasser. Wird zu Reparatur oder Wartungszwecken der
gesamte oder ein Teil des Heizkreislaufs entleert ist das austretende Wasser entspre-

Der Heizwasserkreislauf wird durch pneumatische Komponenten unter Druck gehalten.
Der Heizwasserkreislauf steht dadurch in jedem Betriebszustand unter Druck. Vor Arbei-
ten am Heizwasserkreislaufs den Heizwasserkreislauf drucklos machen indem das Ent-
leerventil gedffnet wird. Das austretende Wasser lber geeignete MalBnahmen z.B. einen

Schlauch der am Entleerventil angeschlossen wird sicher abftihren. Wird der Heizwas-
serkreislauf in heilem Betriebszustand entleert, sind entsprechende Schutzmal3hahmen

zu treffen, um Personenkontakt zu verhindern.
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... elektrotechnische Bauteile des Heizwasserkreislaufs oder der Priméarseite dirfen nicht
mit dem Wasserschlauch oder dem Hochdruckreiniger abgespritzt werden.

... Arbeiten und Stérungsbehebung an dem Heizwasserkreislauf oder der Dampf- Pri-
marseite durfen nur von sachkundigen Fachkraften ausgefuhrt werden.

... hach dem Abschalten der Spilmaschine und dem Entleeren der Spilmaschinentanks
sind die Bauteile des Heizwasserkreislaufs und der Primarseite noch heil3. Dies betrifft
insbesondere die in den Spulmaschinentanks installierten Heizkoérper. Dadurch kann die
Gefahr von Verbrennungen beim manuellen Reinigen der Maschine entstehen! Direkten

Personenkontakt vermeiden.

. im Gefahrenfall oder bei Unfallen an dem Heizsystem die Spilmaschine Uber den
Maschinen Hauptschalter ausschalten. Damit wird die Energiezufuhr zur Maschine unter-

brochen.

... bei starkem Dampfaustritt besteht bei Annaherung die Gefahr des Verbriihens oder
Erstickens. Versuchen sie in diesem Fall nicht die Dampfzufuhr an dem maschinenseiti-
gen Dampfabsperrventil zu schlieen sondern schliel3en sie die bauseitige Absperrarma-

tur.

Bei austretendem Wasser oder Dampf in geringem Malf3e ist die Anlage durch Ausschal-
ten der Maschine aulRer Betrieb zu setzen und den MEIKO autorisierten Servicetechniker

zu informieren.

6 Technische Daten

Die technischen Daten fiir das Beheizungssystem sind neben anderen Angaben auf dem
Typenschild der Maschine angegeben. Das Typenschild befindet sich auf der Schalt-

schrankaussenseite.
Das Typenschild beinhaltet folgende fir den sicheren Betrieb des Heizsystems wichtige
Angaben.
Heizleistung ........ kw Dampfseite Heizwasserkreislauf
Maximale zulédssige Temperatur 110°C 110°C
Maximal zuldssiger Betriebsdruck 6 bar 3 bar
Prifdruck 30 bar 10,5 bar
Beispieltypenschild Primardampftemperatur <110°C
Heizleistung ........ kw Dampfseite Heizwasserkreislauf
Maximale zuldssige Temperatur 133,5°C 110°C
Maximal zuldssiger Betriebsdruck 6 bar 3 bar
Prufdruck 30 bar 10,5 bar

Beispieltypenschild Primardampftemperat

ur 110°C bis 133,5°C

Heizleistung ........ kw Dampfseite Heizwasserkreislauf
Maximale zuldssige Temperatur 165°C 110°C
Maximal zuldssiger Betriebsdruck 6 bar 6 bar
Prifdruck 30 bar 10,5 bar
Beispieltypenschild Primardampftemperatur 133,5°C bis 165°C
9717393 8/36
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7 Funktion und Aufbau

MEIKO

Indirekt an Dampf betriebener Heizwasserkreislauf nach AGFW Arbeitsblatt FW 519
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Installationsplan: MGM1-K821552

Hierbei wird Uber einen zentralen Dampf/Wasser Warmetauscher die Warmeenergie des
bauseitigen Dampfes an den Heizwasserkreislauf der Spiilmaschine iibergeben. Uber
den Heizwasserkreislauf werden die einzelnen Verbraucher in der Spulmaschine wie z.B.
Tankheizung oder Trocknung versorgt. Die einzelnen Verbraucher werden temperaturge-

steuert.

Die Tankheizungs- und Trocknungswérmetauscher kénnen uber Ventile zu oder abge-

schaltet werden. Abweichend davon wird die Energiezufuhr zum

Frischwasserwarmetau-

scher wird Uber ein Regelventil ohne Hilfsenergie geregelt. Regelgréfie ist die Tempera-

tur des Frischwassers nach dem Frischwasserwarmetauscher.

Eine Heizkreispumpe walzt das Heizwasser standig zwischen zentralem Warmetauscher

und den einzelnen Verbrauchern um.
Die Heizkreispumpe lauft in den Betriebszustanden Fullen, Fill
triebsbereit und Spulbetrieb durch.

en/Heizen, Heizen, Be-

Im Dampf - Priméarkreislauf wird mittels eines Auf/Zu Dampfventils und eines Regelventils
die Energiezufuhr zum zentralen Warmetauschers beim Einschalten der Maschine akti-
viert. Gleichzeitig wird die Heizkreispumpe eingeschaltet unter der Voraussetzung, dass

der Motorschutzschalter der Heizkreispumpe nicht ausgelést hat
wasserkreislauf Gber Druckniveau Start Nachspeisen liegt.

und der Druck im Heiz-

Die Heizkreispumpe bleibt auch beim Erkennen einer Temperatur tber der Solltempera-

tur oder nachfolgenden héher liegenden Temperaturgrenzen eing
fahigkeit des Heizwasserkreislaufs aufrecht zu erhalten.

Fur die Temperatur im Heizwasserkreislauf gibt es folgende Te
Grenzwerte
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7.1 Solltemperatur Dampfregelventil

Temperatur auf die die Heizwassertemperatur ber das Dampfregelventil eingeregelt
wird.

Wird Uber einen eigenen Temperaturfiuhler erfasst. Temperaturfihler ist direkt mit dem
Regler des Dampfregelventils verbunden. Die Vorgabetemperatur wird direkt an dem Re-
gelventil eingestellt.

Der Temperaturfihler fir die RegelgréRe des Dampfregelventils ist direkt nach dem zent-
ralen Warmetauscher im Heizwasserkreislauf eingebaut und ist direkt mit dem Regler des
Dampfregelventils verbunden.

7.2  Max. zul. Heizkreistemperatur
Temperatur ab der Uber die Steuerung das Auf/Zu Dampfventil geschlossen wird.

Meldung 51:
Ubertemperatur HeilBwasserkreislauf

Dieser Fehler ist quittierungspflichtig. Quittierung nur méglich wenn Max zul. Heizkreis-
temperatur wieder unterschritten ist.

Die Max zul. Heizkreistemperatur wird Uber einen T-Fuhler mit der Maschinensteuerung
erfasst.

Der T-Fuhler ist direkt nach dem zentralen Warmetauscher im Heizwasserkreislauf ein-
gebaut.

Anderung der Temperaturvorgabe nur auf Herstellerebene moglich. Maximaler Einstell-
wert ist auf 110° begrenzt.

7.3  Sicherheitstemperaturwachter STW

Je nach bauseitiger Dampftemperatur ist nach AGFW Arbeitsblatt FW 519 ein STW er-
forderlich. Dieser ist fest auf < 110°C eingestellt und wirkt direkt auf das Dampfregelventil
und indirekt Gber die Maschinensteuerung auch auf das Auf/Zu Dampfventil.

Wird die Temperatur von 110°C am STW uberschritten werden beide Ventile geschlos-
sen.

Weiterhin wird beim Ansprechen des STW auch eine Meldung an die Steuerung gege-
ben.

Meldung 52:
Sicherheitstemperatur im HeiBwasserkreislauf berschritten

Fehler ist quittierungspflichtig. Quittierung nur méglich wenn STW wieder selbststandig
zurlickgeschaltet hat.

7.4  Druckuberwachung Heizwasserkreislauf

Mittels eines Drucksensors wird der Druck im Heizwasserkreislauf Uberwacht. Dieser wird
zwischen der Heizkreispumpe und dem zentralen Warmetauscher eingebaut.

Weiterhin ist zwischen der Heizkreispumpe und dem zentralem Warmetauscher ein au-
tomatischer Entlifter eingebaut.

Bei stehender Heizkreispumpe wird Uber den Sensor nur der statische Systemdruck im
Heizwasserkreislauf erfasst.
Folgende Druckgrenzwerte werden gebildet:

Schwelle Meldung Druckprobleme

Wird dieser Druck bei stehender Umwalzpumpe unterschritten wird Meldung 53 auf dem
Display angezeigt: Druck im HeiBwasserkreislauf zu gering.
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Wird dieser Druck bei abgeschalteter Umwalzpumpe unterschritten wird nachgeftillt.
Bei 1 bar Vorgabe ist sichergestellt, dass bei maximal zugelassenen Temperatur von

110°C im Heizwasserkreislauf keine Dampfbildung entsteht.

Nachspeisen ist nur mdoglich sobald die Drucksteigerungspumpe der Frischwasser-

netztrennung lauft.

Wahrend des Nachspeisens ist die Heizkreispumpe ausgeschaltet und damit auch das

AUF/ZU Dampfventil und das Dampfregelventil.

7.6 Nachspeisen beenden

Ab diesem Druck wird das Fullen oder das Nachspeisen des Heizwasserkreises beendet.

7.7 Abbruch Nachspeisung

Wird innerhalb dieser Zeit das vorgegebene Druckniveau Nachspeisen beenden nicht er-
reicht wird die Nachspeisung abgebrochen und die Meldung 58 Abbruch automatische

Nachspeisung Heildwasserkreislauf ausgegeben.

Bei Erstbeflillung oder nach Reparatur mit Absinken des Systemdruck unter 0,2 bar wird

der Wert ,Abbruch Nachspeisung‘ mit Faktor 10 multipliziert.

7.8 Meldung Nachspeisung zu haufig

Wird ausgegeben wenn Uber einen vorgegebenen Zeitraum mehr als einmal nachgefullt
wird: Meldung 59 Haufiger Druckabfall HeiBwasserkreislauf (Service anfordern!)

Bei laufender Heizkreispumpe misst der Sensor die Summe aus statischen System-

druck und Pumpendruck.
Folgende Druckgrenzwerte werden gebildet:

7.9 Entlaftung aktiveren

Wird bei laufender Heizkreispumpe dieser Druck unterschritten,

wird von einer Luftan-

sammlung in der Pumpe ausgegangen die zu Schaden an der Gleitringdichtung fiihren

kann. Durch das Abschalten wird die Pumpe entliftet.

Bei stehender Heizkreispumpe wird der Druck Start Nachspeisen Uberprift mit den oben
genannten Reaktionen bei unterschreiten des vorgegebenen Wertes.

7.10 Mindestlaufzeit Heizkreispumpe

Einstellbare Zeit die die Heizkreispumpe mindestens eingeschaltet bleibt. Ist nach der
eingestellten Zeit der gemessene Druck nicht oberhalb der Schwelle Entliftung aktiveren

wird die Heizkreispumpe erneut abgeschaltet.

7.11 Entluftungszeit

Zeitdauer, fir die die Heizkreispumpe abgeschaltet wird nachdem Entliftung aktivieren

gestartet worden ist.

7.12 Max Anzahl ,Entliiftung aktivieren®

Anzahl der zulassigen Programmsequenzen Entliiftung aktiveren
- ausgefuhrten Programmsequenz Start Nachspeisen.

- nach dem Quittieren der Display Meldung 49 (s.u.)

- dem Einschalten der Maschine.

nach einer

Jeder der drei aufgefihrten Aktion setzt den Zahler Max Anzahl ,Entliiftung aktivieren‘ zu-

rick auf Null.

Wird die max. Anzahl von Entliftungsversuchen erreicht, wird die Meldung 49 Pumpen-
druck Heizwasserkreislauf zu gering am Maschinendisplay angezeigt.
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Funktion ist bei Reparatur oder Erstbefillung wichtig, da dort eine grof3e Luftmenge aus
dem System entfernt werden muss und dementsprechend viele Programmsequenzen
Entliftung aktiveren durchgefiihrt werden.

Dabei wird die Luft im Heizwasserkreis in der Umwalzpumpe durch die Zentrifugalwir-
kung separiert. Dies fuhrt zu einem Unterschreiten des Drucks Entluftung aktivieren. Die-
se Unterschreitung fiihrt zum Abschalten der Heizwasserkreispumpe. Die in der Pumpe
vorhandene Luft steigt dann durch die Pumpe und die nachfolgenden Leitung nach oben
und wird in dem Leitungsbogen zwischen Heizwasserkreispumpe und zentralem Warme-
tauscher Uber einen automatischen Luftabscheider aus dem Heizwasserkreis entfernt.

7.13 Uberwachung Uberdruck

Verliert das Luftpolster im Druckausgleichsbehdlter Luft reduziert sich der Druck im Heiz-
wasserkreislauf bei stehender und laufender Heizkreispumpe. Dies wird Uber die oben
beschriebenen Druckgrenzen Uberwacht und Uber entsprechende Nachspeisebefehle im
Betrieb der Spilmaschine ausgeglichen.

Fehlt die gesamte Luftvorlage im Ausgleichbehalter steigt beim Aufheizen des Heizwas-
serkreislaufs der Druck infolge der Warmeausdehnung des Heizkreiswassers stark an.
Steigt der Druck im Sekundérkreislauf tiber den mit Uberwachung Uberdruck vorgegebe-
nen Wert fir mindestens 10 Sek., kann eine mdgliche Ursache sein, dass der Druckaus-
gleichsbehalter undicht ist und Luft verliert.

Bei Uberschreitung des vorgegebenen Grenzwertes fiir mindestens 10s wird Meldung 48
ausgegeben.
Uberdruck im HeiRwasserkreislauf

Grunde: Druckausgleichsbehalter undicht. — Dichtheit Gberprifen. Eventuell Luft
nach fullen bis auf Anfangsdruck (Angabe auf Ausdehnungsgefal)

7.14 Frischwasserpfad, Klarspulung

Im Frischwasserpfad wird das Nachspulwasser Uber den Abluftwdrmetauscher vorer-
warmt. Temperaturen von 40°C bis 50°C sind dabei Ublich, jedoch schwanken diese je
nach Beladung der Spulmaschine.

AnschlieRend wird das vorgewarmte Nachspllwasser Uber einen Frischwasserwéarme-
tauscher auf die vorgegebene Nachspultemperatur erhitzt. Dies wird Gber einen Platten-
warmetauscher durchgefuhrt auf dessen einen Seite das Nachspulwasser stromt und auf
der anderen Seite das Heizkreiswasser.

Um die unterschiedlichen Temperaturen des Nachspilwassers nach dem Abluftwarme-
tauscher , unterschiedliche Vorlauftemperaturen im Heizwasserkreiswasser und unter-
schiedliche Driicke durch das Schalten verschiedener Verbraucher im Heizwasserkreis-
lauf auszugleichen ist in den Ruicklauf des Heizkreiswassers vom Frischwasserwarme-
tauscher ein Regelventil eingebaut, welches die Energiezufuhr zu diesem den unter-
schiedlichen Bedingungen anpasst.

8 Inbetriebnahme des Heizkreislaufs

8.1 Zusammenbau und Anschluss des Heizwasserkreislaufs an
bauseitiges Dampf und Kondensatnetz

Der Anschluss der Anlage an das bauseitige Dampfnetz darf n u r von konzessionierten
Fachkréaften durchgefihrt werden.
Fur Schaden durch unfachméannische Anschlisse tibernehmen wir keine Haftung.

Der Dampfanschlusspunkt der Spuilmaschine endet definiert entsprechend dem Kon-
struktionsstand (in der Regel in einigem Abstand zu den bauseitigen Anschlusspunkten).

Die Maschine bzw. das Heizsystem ist nach dem Zusammenbau der Spulmaschine be-
triebsfertig installiert, d.h. es mussen lediglich die Verbindungsleitungen fir Dampf und
Kondensat zwischen Maschine und bauseitigem Anschlusspunkt ausgefihrt werden.
Verwenden Sie hierzu Rohrleitungen und Dichtungen, die fir Dampfinstallationen geeig-
net sind.
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Alle Verunreinigungen und Montageriickstande mussen vor Inbetriebnahme aus den

Rohrleitungen entfernt sein.

Bei der Dampfinstallation der Maschine wird grundsétzlich von einer drucklosen, mit Ge-

falle verlegten, bauseitigen Kondensatruckfihrung ausgegangen.

Leitungen vor dem Kondensatstauer dirfen nicht isoliert werden.

In der bauseitigen Kondensatleitung dirfen keine weiteren Kondensatableiter eingebaut

sein.

Angaben zu Nennweiten, Querschnitten etc., beziehen sich auf die Maschine.

(Siehe Angaben im Montageplan).

Bauseitige Installationen sind den 6rtlichen Gegebenheiten (z.B. Leitungsfiihrung, Zufih-

rungslange) entsprechend zu dimensionieren.

Bauseitiger Dampfdruck und Dampftemperatur sind wahrend des gesamten Betriebes

konstant zu halten.

Wird die Spilmaschine wegen des Versands oder Eintransports an den Bestimmungsort
in mehreren Einzelstiicken zerlegt angeliefert und werden dafiir die Rohrleitungen des
Heizwasserkreislaufs durch Schraubverbindungen getrennt sind beim Zusammenschrau-
ben der Schraubverbindungen des Heizwasserkreislauf eine Teflondichtung mit Edel-
stahlblecheinlage zu verwenden, z.B. Gylon HP 3560 Fa. Garlock.

8.2 Inbetriebnahme

Nachdem Frischwasser, Strom, Abwasser, Dampf und Kondensat installiert ist kann der
Heizkreis automatisch Uber die Spilmaschine gefillt werden. Dazu das bauseitige
Dampfabsperrventil 6ffnen und danach die Spulmaschine einschalten. In den Betriebszu-
standen Fullen/Heizen und Betrieb wird der Heizwasserkreislauf automatisch gefiillt oder
nachgeflllt unter der Voraussetzung, dass gleichzeitig die Nachspuilung der Spulmaschi-
ne eingeschaltet ist und der Fulldruck des Heizwasserkreislaufs unter dem Sollwert liegt.

Zum automatischen Fillen des Heizwasserkreislaufs wird Wasser verwendet welches
auch in der Klarspulung der Spilmaschine verwendet wird. Somit wird eine ausreichende
Wasserqualitét hinsichtlich der Wasserhérte sichergestellt. Nach VDI 2035 Blatt 2 darf die

Wasserharte fur das Fullwasser nicht hoher als 11°dH liegen.

Der Flldruck des Heizwasserkreislaufs wird Uber die Spulmaschine gesteuert. Bei Be-
darf fullt die Spllmaschine automatisch nach bis der Solldruck wieder erreicht ist.

Bei der ersten Inbetriebnahme alle Rohrleitungen und Bauteile des Priméarseite und des

Heizwasserkreislaufs auf Dichtheit und Beschadigungen prufen.

Bei Bedarf Dichtungen

nachziehen oder tauschen. Bei Beschadigungen Funktionskontrolle — gegebenenfalls

austauschen.

Die Parameter welche in der Maschinensteuerung zur Steuerung des Heizwasserkreis-
laufs hinterlegt sind dirfen nicht oder nur nach Riucksprache mit Fa. MEIKO geédndert

werden.

Die Parameter welche in dem Regler zur Steuerung des Dampfregelventils hinterlegt sind
dirfen nicht oder nur nach Ricksprache mit Fa. MEIKO geandert werden.

Die Lamellen des Trocknungswarmetauschers sind scharf. Ist es wahrend des Zu-
sammenbaus des Heizkreislaufs erforderlich Zugang zum Trocknungswéarmetau-

scher zu haben: Schutzhandschuhe tragen.
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9 Bedienung

Nach dem Einschalten der Spiilmaschine steuert sich der Heizwasserkreislauf Gber die
Spillmaschinensteuerung selbst.

Treten im Betrieb wiederholt quittierungspflichtige Fehler auf ist der MEIKO autorisierte
Servicetechniker zu informieren.

10 Wartung

Die folgende Wartungsanleitung beschreibt die wesentlichen Arbeiten die bei einer War-
tung durchgefiihrt werden sollten. Die Zusammenstellung erhebt keinen Anspruch auf
Vollstandigkeit. Weitere Hinweise sind in den beigefligten Betriebsanleitungen zur War-
tung der einzelnen Bauteile enthalten.

Vor Wartungs- und Reparaturarbeiten an der Beheizungsinstallation Spulmaschine aus-
schalten und zusatzlich das Handabsperrventil der Dampfzuleitung schlie3en und wéh-
rend der Arbeiten gegen unbeabsichtigtes Offnen sichern, z.B. mit Warnschild.

Vorhandene Sicherheitseinrichtungen dirfen nicht demontiert werden!

Die Lamellen des Luft/Heizwasserkreislauf des Trocknungswarmetauschers sind scharf-
kantig. Verletzungsgefahr. Bei Reinigung des Trocknungswarmetauschers: Schutzhand-
schuhe tragen.

Bei der jahrlichen Wartung des MembranausdehnungsgeféRes nach DIN 4807-Teil 2 ist
neben dem auflleren Zustand des MembranausdehnungsgeféaRes und der Funktionstich-
tigkeit der Ausrustungsteile auch der Gasvordruck des Membranausdehnungsgefafles zu
Uberprifen.

Eine Kontrolle des Gasvordrucks im Membranausdehnungsgefaf ist nur bei einem was-
serseitig drucklosen Membranausdehnungsgefall mdéglich, deshalb muss das Membran-
ausdehnungsgefal bei den Wartungsarbeiten auf der Heizkreiswasserseite drucklos ge-
macht werden. Dazu das Entleerventil des Heizkreislaufs &ffnen.

Beim Offnen des Entleerventils tritt Wasser unter hohem Druck aus. Das austretende
Wasser Uber geeignete MalRnahmen z.B. einen Schlauch der am Entleerventil ange-
schlossen wird sicher abfihren. Wird der Heizwasserkreislauf in heil3em Betriebszustand
entleert, sind entsprechende Schutzmaflinahmen zu treffen, um Personenkontakt zu ver-
hindern.

Nachdem kein Wasser mehr aus dem Entleerventil austritt das Entleerventil wieder
schlielRen.

Der vorgegebene Vordruck kann jetzt Uberprift und ggf. nachgefullt werden. Der Vor-
druck ist auf dem Membranausdehnungsgefal? angegeben.

Fur das Nachfiillen des Gaspolsters ist ausschlieBlich Stickstoff oder ein anderes Inert-
gas zu verwenden!

Der Systemdruck des Heizwasserkreislaufs wird Uber eine Nachfillvorrichtung selbstéan-
dig Uber die Spulmaschinensteuerung hergestellt. Dies gilt auch bei grélRerem Wasser-
verlust bei Reparatur oder Austausch von Anlagenteilen sowie bei der Erstbeflllung des
Heizwasserkreislaufs.

Vor dem Entkalken des Plattenwarmetauschers ist die Maschine zu entleeren.

Zum Entkalken des Plattenwarmetauschers die Abluftwérmertckgewinnung Uberbriicken.
Dazu den Zu- und Ablaufschlauch vom Abluftwarmetauscher abschrauben und Gber ein
¥4 Gewindestutzen miteinander direkt verbinden.

AnschlieRend die Entkalkerlésung in den Netztrennbehélter geben, dazu Schutzbrille und
Schutzkleidung tragen. Nachdem die Entkalkerlésung in den Netztrennbehdlter gegeben
wurde die Spilmaschine einschalten. Die Maschine splilt anschlieend selbststandig die
Entkalkerlésung mittels der Netztrennpumpe durch den Plattenwarmetauscher.
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Dieses Spulen sollte fur ca. 10 Minuten durchgefiihrt werden. Am Ende dieses Spilens

darf sich keine Entkalkerldsung mehr im Netztrennbehélter befinden.

AnschlieRend Maschine entleeren und mit der Schlauchbrause ausspulen sowie den Ab-

luftwarmetauscher wieder an den Zu- und Ablaufschlauch anschlief3en.

Bei der Funktionsprufung des Sicherheitsventils des Heizwasserkreislaufs durch kurzes
Anluften tritt Wasser unter hohem Druck aus. Durch geeignete Schutzmafinahmen z. B.
Anschlussschlauch ist dafiir zu sorgen, dass das austretende Wasser sicher abgefuhrt
wird. Wird das Sicherheitsventil in heil3em Betriebszustand kontrolliert, sind Schutzmalf3-
nahmen zu treffen, um direkter Personenkontakt mit dem heil3en Sicherheitsventil oder
dem austretenden Heizkreiswasser zu verhindern.

11 Wartungsanleitung

Seriennummer der Maschine:

Aktuelle Betriebsstunden:

BITTE BEACHTEN: Die Wartung darf nur von MEIKO autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.
Nach jedem Austausch, Reparatur oder ab- und anklemmen elektrischer Komponenten, ist eine elektrische
Sicherheitsprifung, mindestens an diesem Teil durchzufiihren!

Wartungsarbeit Bemerkung GBI TR
Sichtprifung aller Bauteile und Verbin- Gegebenenfalls Nachziehen der Verbindung 1 x Jahrlich
dungen auf Dichtheit und Beschadigun- und/oder Dichtung ersetzen.
gen Bei beschadigten Bauteilen Funktionsprifung —
gegebenenfalls ersetzen.
Kontrolle des Fehlerspeichers der Splil- Am Display der Spulmaschine abrufbar 1 x Jahrlich
maschine auf Fehler im Heizwasserkreis-
lauf
Funktionsprifung des Sicherheitsventil Kurzes Anliften. 1 x Jahrlich
Siehe Betriebsanleitung Sicherheitsventil.
Reinigung des Schmutzfanger Dampfsei- | Siehe Betriebsanleitung Schmutzfanger 1 x Jahrlich
te
Sichtkontrolle Sicherheitstemperatur- Korrekte Position am Warmetauscher kontrollie- 1 x Jahrlich
wachter ren
Kontrolle des Plattenwarme-tauschers auf | Bei nachlassender Durchflussleistung auf der 1 x Jahrlich
innere Verkalkung Frischwasserseite mit 10%iger Entkalkerlésung
spulen.
Kontrolle des Membranausdehungs- Vordruck 1 x Jahrlich
gefald
Kontrolle des Trocknungs- Bei Bedarf Reinigung mit warmen Wasser. 1 x Jahrlich
warmetauschers auf Verschmutzung
Kontrolle der Gleitringdichtung der Heiz- Eventuell Austausch. 1xJéhrlich
kreispumpe auf Dichtigkeit. Wechsel der Gleitringdichtung (Dichtungssatz:
9709386) alle 5000 Stunden
Reinigung des Lufteransaughaube der 1xJéhrlich
Heizkreispumpe
G D e
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12 Demontage
Spilmaschine nur in kaltem Zustand demontieren.

Vor Beginn der Demontage Spilmaschine vom elektrischen Netz trennen und zusatzlich
das bauseitige Absperrventil der Dampfzuleitung schlieRen und gegen unbeabsichtigtes
Offnen sichern z.B. mit Warnschild.

Das Trennen der Anlage vom bauseitigem Dampf-, Kondensat- und Elektronetz darfn u r
von konzessionierten Fachkraften durchgefiihrt werden.

Fir Schaden durch unfachméannische Arbeit Ubernehmen wir keine Haftung.

Der Heizwasserkreislauf wird durch pneumatische Komponenten unter Druck gehalten.
Vor Beginn der Demontagearbeiten am Heizwasserkreislaufs den Heizwasserkreislauf
drucklos machen indem das Entleerventil gedffnet wird. Das austretende Wasser Uber
geeignete Mallnahmen z.B. einen Schlauch der am Entleerventil angeschlossen wird si-
cher abfuihren.

Heizkreiswasser ist kein Trinkwasser, das austretende Wasser entsprechend zu entsor-
gen.

Die Lamellen des Luft/Heizwasserkreislauf des Trocknungswarmetauschers sind scharf-
kantig. Verletzungsgefahr. Bei Demontage des Trocknungswéarmetauschers Schutzhand-
schuhe tragen.

Vor Ausbau des Membranausgleichsbehalters, Membranausgleichsbehalter druck-
los machen durch Driicken des Luftnachfillventils.

Die einzelnen Anlagenteile des Heizkreislaufs kénnen anschlieBend vom bauseitigen
Dampfnetz getrennt und entsorgt werden.

13 Beschreibung Funktionsstérungen

Im Kapitel 4 Funktionsbeschreibung werden die Meldungen die aufgrund von Stérungen
im Heizsystem erzeugt werden angezeigt.

Weiterhin ist bei einer dauerhaften Temperatur von unter 95°C im Heizwasserkreislauf zu
kontrollieren ob die vorgegebene Primardampftemperatur eingehalten wird. Dies kann
mittels Anlegefiihler oder Uber den optional eingebauten Manometer im Priméarkreislauf
durchgefiihrt werden.
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14 Betriebsanleitung JUMO Thermostat

JUMO heatTHERM-AT/ -DR

Aufbau- Raum- Abgas-,
Ilvl

Add-on, room, flue gas,

top hat rail thermostat

Thermostats d'ambiance, pour gaz
d’échappement, pour montage en
saillie, sur rail

B 603070.0

Betriebsanleitung
Operating Instructions
Notice de mise en service

T

2013-01-02 / 00485240

JUMO GmbH & Co. KG

ritz-Juchheim-Strafle 1 - 36039 Fulda, Germany
Tel.: +40 661 600340 * Fax: +49 661 6003-500
E-mail: mail@jumo. net - wwwjumo net

JUMO Mess- und Regelgerste Ges.m.bH.

Pfamgasse 48 - 1232 Wien, Austria
TS o001 P ua15|06140
E-mallinfo@jumo.at - wiwwjumo.a

JUMO Mess- und R ik AG
Laubisritistrasse 70 * S:la Switzerland
Tel: +4144 0282444 - Fil +414492824 48
E-mailinfo@jumo.ch - wwwjumo.ch

E-mail: sales@jumo.co.uk - wiwjumo.o.uk

S ——
N e -
2 btelons Bodovir Canasita NY 13032 USA . e
Phone: 315.697.5806, 1-800-554-JUMO
Fox: 3156975067
E-mail:info@jumo.us - Intermet wwjumo.us A
e
Jumo sas et n s
Bimy 7 ue des Drpiers € 8P 45200 e
Metz - Cedex

57075 fance
T 18587 975500 ~Fax- 43938737 8900
E-mail info fr@jumo.net - wwwjumo.fr

AUTOMATION S.PRL. FG.MBH IBVBA

Jumo
Industriestraie 18 - 4700 Eupen, Belgiq
Tél.: +32875053 00 - Fax: +328 740"03

Lesen Sie diese Betriebsanleitung, bevor Sie das Gerat
in Betrieb nehmen,

Bitte unterstitzen Sie uns, diese Betriebsanleitung zu
@ verbessern. Fur Ihre Anregungen sind wir dankbar.

Tolofon  +49 661 8003-716

Tolofax 449 661 6003504

Read these operating instructions carefully before commis-
sioning the device.
Please assist us in improving these operating nstructions.
@ Your feedback is appreciated.

Phone
Fax

+49 661
+49 661 eoon GUT

Lisez cette notice avant de mettre en service |'appareil. Al-
dez-nous & améliorer cette notice en nous faisant De!l de
vos suggestions. Nous vous en serons reconnaissant

@ Téléphone : 03 87 37 53 00

Télécopeur : 03 87 37 89 00 e-mail : info.fr@jumo.net
Service de soutien & la vente | 0892 700 733 (0,337 € /min)

(@ Solten bei der Inbetriebnahime trotzdem Schwierig-
Keiten auftreten, bitten wir Sie, keine unzulassigen Mani-
pulationen am Gert vorzunehmen. Sie gefdhrden da-
durch thren Garantieanspruch! Bitte setzen Sie sich mit

@~ amy diffculbes shouid arse during commissioring,

divice warranty! Please contact your supplier or the main

@ Tou!ﬂlos 8l vous rencontrez des difficultés lors de la mise

e} procédez 4 aucune manipulation non autori-
eil. Vous pourriez compromettre votre droit
1a garantie ! Veulez prencits GoNtact ave nos services.
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1. Einleitung Introduction Introduction
1.1 Verwendung Use Utilisation
W Aufbau-Tt JUMO AT i oder regeln Tempe- W JUMO healTHERM-AT sur'aco-moummg thermostats monitor and control tempe- M Les thermostats pour montage en s.mllis JUMO heat THERM-AT sont utiisés pour sur-

faturen in Wammoerzougungsanlagen nd Anwendngen in dor Hoizungs:.
Loftungs- und Kimatec
8 Raum-Thermostate JUMO healTHERN-AT regein Heizungen und Kuhuingen,

ratures in and HVAC
B JUMO heatTHERM-AT room (h«moslms control heating and cool:
(climate control, ventilation) in commercial premises, nurseries, st

aciing el mslnllallons

Amwendungen in der Heizungs-, Liiftungs- und Klimatechnik.

W These devices are not intended for plenum application

veiller et réguler des

de chaleur ainsi

Que dana 1o domaino du chauflage, de 1 ventiation et de i Gimatisation

uLest tats ' ambiance JUMO

AT tégulont o chaufiage ol e rftoidisse-

de:
ehﬂndmmmnshmmlmdud’n

la ventilation ot de la dlna\lsam

uffage,
B Les thermostats pour gaz de fumée JUMO heatTHERM-AT verrouillent la chaudisre &

B Rauchgas-Thermostate JUMO heatTHERM-AT verriegeln den Gas-/Olkessel, B JUMO heatTHERM-AT flue gas thermostats seal the gas/oil vessel, which is
der parallel mit einem an einem ange- in parallol with a wood firing vessel to a common chimney. gazffioul qui est paralllement raccordée a une chaudidre a bois sur une cheminée
schiossen st commune.
1.2 Kennzelchnung Marking Caractéristique
TR =Temper: W Version in accordance with TR = Temperature controller ® Exicution suvantTR = Régulsteur do tampéraiurs.
O EN a3 e ™ - Tsmpewtuvwachlu EN 14597 as: ™w Temperature monitor EN 14597 comme :TW= Con e température
= Sicherheits-Temperaturwéchter STW = Safety temperature monitor W= Gontrolour do température de sécurité
STH  Sichormeitatom urbegrenzer ST8 Satety tomparaturo miter STB = Limitour de température do séwnl
ATW = Abgastemperaturwachtor ATW lue gas temperaturo ATW = Controleur de température
ASTB = Abgassicherheitstemperaturbegrenzer ASTB = Flue gas safety Tomperature lmiter ASTB ~ Limitour do tompératurs do socurits pou( Gaz d'oc echappemen!
W Baumusterpriffung nach: - DIN EN 14597 W Type examination to: ~EN 14597 W Examen GE de type suivant - EN 14597
- Druckgariterichtinie (ur STW und STE) - Pressure Equipment Directive (only STW and STE) - Dirctive écuipements sous pression (. ST et STE)
- 7. - 7!
W Aufbau- und R AT der DIN W JUMO heat AT sur. ting and room  Les thermostats pour 5 pour moriage en sall sailo ot a 'ambiance JUMO heat THERM-AT
EN 60730 (VDE 0631). meet EN 60730 (VDE 0631). répondent
1.3 Sicherheitshinweise Safety notes Secunte

W Knicken oder Durchtrennen der Fernleitung fuhrt zum dauerhaften Ausfall des Gerates.
kann

B Cutting through or kinking the capillary will lead to permanent instrument failure.

W Sectionnement et flambage du capillaire provoquent une panne durable.

B Beim Bruch des austreten.

W Liquid may escape in the event of a system fracture

I En cas de rupture du systéme de mesure, le liquide de remplissage peut s'échapper.
des

und weiches im Physical and toxicological properties of the expansion medium that may physiques et qui peuvent s'échapper en cas de
Falle eines treten kann: escape in the event of a measuring system fracture: mmue du systéme de mesure ;
Hequ"t:mcn G.e‘fa'zv- ; Zind- wasser Angaben zur Toxikologie Control range Danwivous Tgnition vlvam Toxicological data | 1 mﬂucnon g:rm d'in- w-v.ly- ‘pour Tndications t0Xco0gIqUes
tur e - tion
o | i (M5 | g | o | | o | o | T | oo | v | | e | | RS [ S| S | T | g™
200 376 vt 3 200 4375 cu;';. 200 375 Clasee |
< nein nein nein nein < no m o n no < non « s non non non
X ot | ™ * contaminant fisque faible
>200 <+350 nein +490 ja ja nein >200 <+350 no +490 yes. yes 5 no >200 <4350 non +490 oul oul d non
2807 nein nein nein nein nein nein 2807 no no no no no no 2807 non non non non non non
VAW = YWATW = Fiue gas temperature monitor TATW = Contrleur de température de gaz d'échappement
2 (per urzzeitiger 2B bel 2 At present, there s no restrictive statement from m- mm wthorities concerning any m« o 2 Actuellement il n'existe aucune disposition restrictive émise par les services sanitaires en cas d'éma-
bt s bis jetzt k 5 o health over short after a fracture of the measuring syster nation moment ou de faible concentrati
2. Gerat identifizieren Identifying the instrument Identification de I’appareil
penschl tollschiusse o T1) Typo c or G 77 Code d'dentcation / Code de commande
(2) Schaltleistung Offnungskontakt / Musterbeispiel / example / exemple (2) Contact rating: break contact (SPST-NC) / (2) Pouvoir de coupure contact a ouverture/
itloistung SchiieB} omakt S e Sy Contact rating: make contact SPST NO) ir de coupure contact a fermeture
(3) Reqel /Gm - Memperat 4 (Jumo) e 12 e (3) Control / limit temperature at whicl (3) Tevrpamlum limite/de régulation a laquelle ce thermostat a été calibré (option) /
der dieser Thermostat Kabbriort wurde Option) / {1 )=~7¥P-603070/00206 unr(nu -a;“,—( 3) this thermostat has been c.nllbralod (option) / ature max. de |'appareil / indice de protection
manmeba Geratetemperatur / Schutzart (2 )~JTom 245 1525 220V maximum instrument temperature / enclosure rating (4) Nu,,,é,u darticle
(4) Verkaufsartikelnummer oy o1-(8) (4) Sales number (5) Numéro de fabrication
(5) Fabrikationsnummer fg)):un nmmm S cemi (5) Seriel number (6) Année de fabrication
(6) Fertigungsjahr @ STE) T (6) Year of production (7) Semaine de fabrication
(7) ronwnqswoche (7) Week of production (8) Marque de controle
(8) (8)(7) (8) Approval mark
3. Montage Mounting Montage
3.1 Aligemeines 3.2 Gehause
E e nach DIN 16257,
TW,STB: NLO . NL90 Gffnen
A
General Opening the
Mounhn%?osnm o 0N 16257, housing
General ité Quverturedu
Position d tlsation suvant boitier
TR.TW, STW, STB:  NLO...NL90
ATW, ASTB: NL 90

3.3 Schutzrohrmontage
B Die Gerate drfen nur mit passenden Schutzrohren betrieben werden.
8 Im Betriebsmedium Luft, ohne Schutzrohr einsetzen.

Mounting the protection tube

W The instruments must only be operated
with the appropriate protection tubes.

W For operation in air, without protection tube.

ik}

+4

#” Y

Montage de la gaine de protection
W Los appareils ne peuvent étre utilisés qu'avec des gaines de protection appro-
riges

priées.
B A utiliser sans gaine de protection dans le milieu “air”

[ Fiihler-O_6 mm ][ Probe-0_6 mm ] | O sonde 6 mm ] Fiihler-0 6 mm ][ Probe-0 6 mm 1 [ Osonde 6mm ]

| © 8x0,75mm 1 [ Prot. tube-0 8 x 0.75 mm | [ @ gaine protec_8x0.76 mm | | Halterohr© 7.2 mm | [holding tube-@ 7.2 mm | [ @ tenirle tube 7.2 mm |

| Material ][ Material Brass/stainless steel | | Matériau_Laiton / Acier inox. | | Material Edelstahl ][ Material stainless steel ][ Matériau_Acier inox. |
(1) hler muB vollstand (1)The pmbemmtbacamp\ewfy (1) La sonde de température doit tre
in das Medium eintauchen. immersed in the medium being measur entierement immergée dans le milieu.

Datei:BA_M-iQ_Ergénzung-Dampf_9717393_DE_2014-01.docx

9717393

17/36

Anderungen in Ausfiihrung und Konstruktion vorbehalten!

MEIKO Maschinenbau GmbH & Co. KG, Englerstrale 3, D-77652 Offenburg, Tel.: 0781/203-0, Fax: 0781/203-1174



Betriebsanleitung (Ergdnzung) M-iQ Bandtransport-Spilmaschine mit Dampf- und HeiBwasserbeheizung

3. Montage

Mounting

MEIKO

Montage

3.4 Wandmontage
(1) Bohrschablone Einfachthermostat
(2) Bohrschablone Doppelthermostat
(3)
(4) min, Biegeradius der Fernleitung 5 mm
(5) Fahler mit Formfeder
en iten sichern

Wall mounting
(1) Drilling jig, single thermostat
(2) Drilling jig, dual thermostat
(3) Drilling jig, top hat rail thermostat
(4) min. bending radius of the long-distance line 5 mm
(5) Shaped spring secures
probe against sliding out

Montage mural
(1) Gabarit de pergage thermostat simple
(2) Gabarit de percage thermostat double
(3) Gabarit de percage Thermostat
pour profilés chapeaux
(4) Rayon de courbure min. du capillaire 5 mm
(5) Sonde avec ressort de sécurité
pour assurer le maintien dans la gaine

3.5

(e

A 14
Top hat rail
Rail
A
2

— 1.

& 1

Demontage

Disassembly B

Démontage

2.—"

Hutschiene 3.6 Rohrmontage
(1) Lange nach
Bedarf kirzen.

Pipe mounting ‘
(1) Shorten according
to requirements.

Montage
Installation
Montage

Montage

tuyaterie

(1) Raccourcir
longueur suivant
besoin.

4. Einstellungen / Funktionen

Settings / functions

Réglages / Fonctions

4.1 Solt i llung TR Beg g Regelbereich 4.2 Sollwert- / Grenzwerteinstel-
Setpoint adjustment TR Control range limiting lung TW/STW/STB/ATW/ASTB
Réglage de consigne TR Limitation de la plage de réglage

Setpoint / limit setting
TW/STW/STB/ATW/ASTB
Réglage seuil/
consigne
TW/STW/STB/
ATW/ASTB

4.3 Entriegeln STB/ASTB - STB/ASTB reset - Déverrouillage STB/ASTB

Nach Unterschreiten des einge-
stellten Grenzwertes (Gefahren-
temperatur) - siehe Werte Tabelle,
Typenblatt 603070 - kann der
Sprungschalter entriegelt werden.

Once the temperature falls below
the selected limit value (and the
temperature is therefore dange-
rous) - see values table in data
sheet 603070 - the snap-action
switch can be unlocked.

Sila température passe sous la
valeur limite réglée (température a
risque) - voir Valeurs, tableau fiche
technique 603070 - le contact &
rupture brusque peut étre déver-
rouillé.

4.4 Verhalten bei Bruch des Messsystems

Bei Zerstorung des Messsystems, d.h. wenn

Ausdehnungsfiussigkeit entweicht, falit der Dru
der Membrane ab und offnet beim STW/ATW
STB/ASTB bleibend den Stromkreis. Beim
ASTB ist ein Entriegeln nicht mehr maglich.

Response to measuring system fracture
If the measuring system is destroyed (i.e. the expan-

sion liquid leaks) then the membrane pressure
and the circuit will be permanentl
case of an STW/ATW or STB/ASTB. On an

ASTB, resetting is no longer possible.
Comportement en cas de rupture

systéme de mesure
En cas de destruction du systéme de mesure,

d. lorsque le liquide d'expansion s'échappe, |a pres-

sion dans la membrane chute et le circuit élects
reste ouvert pour STW,

opened in the

/ATW et STB/ASTB . Un dé-

ick in
und
STB/
wieder selbsttétig.

falls
STB/

du

rique

4.5 Verhalten bei Untertemperatur
die Wird der Fuhler beim STW/ATW oder STB/
ASTB auf eine Temperatur unter ca. -20°C
abgekihit offnet sich der Stromkreis,
schlieBt sich jedoch bei Temperaturanstieg

Response to low temperature
If the probe temperature on an STW/AI
STB/ASTB falls below about -20°C, the cir-
cuit will open, but will automaticaily close
again ‘when the temperature rises.

Comportement si la tempéra-
ture est trop basse

Lorsque la temperature _passe sous -20°C
pour //ATW ou STB/AS'

électrique s'ouvre, mais se referme auto-

4.6 Schutzart IP 54

wie dargestellt eingelegt sein.

\TW or

TB, le circuit

re-

Zum Erreichen der Schutzart IP 54
missen die Dichtungselemente

Protection IP 54

Pour atteindre I'indice de protec-
tion IP 54 les joints doivent étre
positionnés comme ci-dessous
représentés.

4.7 Plombierung
(Plombe nicht im Lieferumfang)
Lead sealing
(not included in delivery)
Plomb (Plombs non fournis)

[§)]

(1) Bohrung beidseiti nur im schvattertan Bareich
(1Dl onlyin e cross atched aea cn both sdes:
{1) Percage latéral un dans

IP54 protection

To achieve the enclosure protec-
tion rating IP54, the sealing ele-
ments must be inserted as shown
in the diagram.

verrouillage n'est plus possible pour STB/ASTB . monte. Ia 20ne hachurée
5. Installation Electrical connection Raccordement électrique
5.1 Vorschriften und Hinweise Regulations and notes Prescriptions et remarques
W Der i darf nur von F werden. W The electrical connection must only be made by qualified personnel. W Le raccordement électrique doit étre effectué exclusivement par du personnel
W Bei der Wahl des L bei der und beim W The choice of cable, the installation and the electrical connection must conform to the qualifié.

Anschluss des Gerates sind die

der VDE 0100 *|

100 for the

dber das Errichten von

mit
1000 V* bzw. die jeweiligen Landesvorschriften zu beachten.
W Das Gerat vollig vom Netz trennen, wenn bei Arbeiten

Teile berihrt werden konnen.

unter

of VDEO "
nominal voltages below 1000 V", or to the appropriate
W If contact with live parts is possible while working on

M Gerdt an der Klemme PE mit dem Schutzleiter erden. Diese Leitung solite min-

destens den gleichen Q

weisen.

from the supply.

W Earth the instrument at the PE terminal to the protective conductor. This cable must
have a cross-section that is at least as large as the supply cables.

of power circuits with B Aussi bien pour le choix du matériau des cables, que pour 'installation ou bien le

local regulations. raccordement électrique de I'appareil, il faut respecter la réglementation en vi-

the unit, it must be completely gueur.

W Débrancher les deux conducteurs du réseau lorsque des piéces sous tension peu-
vent étre touchées lors d'une intervention sur I'appareil.

W Raccorder I'appareil 2 Ia terre sur la borne PE, avec le conducteur de protection.
Ce conducteur doit avoir la méme section que les lignes d’alimentati

5.2 Elektrischer Anschluss
m Pemn @) Kontakt

0,75...2,5mm’

* geeignet fiir
mit

B Anschlussverbindung geeignet fir fest verlegte Leitungen. LeitungseinfGhrung

mit Zugentlastung. Anbringungsart X bzw. M.

gemaB

-
W Schutzklasse |, einbezogen sind:

ind:
- Schaltkopf inklusive 4000 mm Cu-Kapillare (einschlieBlich Fuhlerlange)

- nur der Schaltkopf bei CrNi-Kapillare.

Electrical connection
mrew®
Use core-end ferrule with stranded conductor.

W Connection suitable for fixed cabling. Cable entry with strain relief. Attachment type X or M.

W Implement the connection according to the wiring diag
W These devices are for flexible conduit only.
W Protection class | includes:
- switching head including 4000 mm Cu capillaries (inci
- only the switching heads with CrNi capillaries

contact (plug-in terminal) * suitable for conductor cross-section 0.75 — 2.5 mm?.

Raccordement électrique

L] rusn @) (borne afiche) * adapté 4 une section de fil 0,75 4 2,5mm? de faible
diametre, faible diameétre avec embout unifilaire.

W Raccordement adapté a des cables fixes. Entrée de cable avec décharge de trac-
tion. Type de fixation X ou M.

W Raccordement suivant schéma de raccordement.

W Classe de protection |, y compris :
- Téte de commutation y compris capillaire Cu 4000 mm (y compris longueur du capteur)
- uniquement la téte de commutation pour capillaire CrNi

ram.

luding probe length)

TR, TV,STW,ATW: _ STB, ASTB:

(1) geeignetes
(1) Use a suital

W Leitungen vorbereiten /
Prepare the cables / Préparation des cables

Crimpwerkzeug verwenden
ble crimpng tool

(1) Utiliser I'outil de

adapté

*_Push-in™-Klemmtechnik: patentierte Anschlusstechnik der Weidmillier GmoH & Co. KG, Detmold

6. Technische Daten

- / Make the

@ 6-1.

/ Brancher -

I6sen / Di ion / Di

2mm

**Push-In®* terminal technology is patented by Weidmdl

Technical data

ller GmbH & Co. KG, Detmold *Technologie , Push-In®" : connexion a insertion brevetée par Weidmiller GmbH & Co. KG, Detmold

Caractéristiques techniques

zulassige Umge- An I g und Am Permissible ambient at capillary and switch head: At temperature probe Température ambiante  Sur le capillaire et le boi-  Sur la sonde de température
bungstemperaturim  Schaltkopf: - max. Sollwert +25 K bzw. +15% temperature see details on nameplate - Max. setpoint value +25 °C or +15 % admissible en service tier: voir indications de la - Consigne max. +25 K bzw. +15%
Gebrauch siehe - bei Fli Ul max. 400 °C in operation ~ For liquid ﬁllm? max. 400 °C plaque signalétique - lors du remplissage liquide 400°C max.
~ ATW max. 600°C - ATW max. 600°C ~ ATW 600°C max.
Zuldssige max, +50°C, min. -30°C :&"';;?b"’ maximum +50°C, minimum -30°C Temperature de stoc- 1, 5006, min, -30°C
maximale Am Offnungskontakt AC 230V +10%, 16 2,5) A, Max. = for break contact (SPST-NC) 230 VAC +10%, 16 (2.5) A, Pouvoir de coupure Sur le contact & ouverture  AC 230 V +10%, 16 (2,5) A,
Schaltieistung (Kontaktbahn 1-2) cos p=1(0,6) contact rating (contacts 1-2) pf.=1(0.6) max. (contacts principaux 1-2) cos ¢ = 1(0,6)
DC 230 V +10%, 0,25 A 230V DC +10%, 0.25 A DC 230V +10%, 0,25 A
/Am SchlieBkontakt for make contact (SPST-NO) Sur le contact a fermeture
(Kontaktbahn 1-4) (contacts 1-4) (contacts principaux 1-4)
TR, TW, STW, ATW: AC 230V +10%, 6,3 (2,5) A, TR, TW, STW, ATW: 230 V AC +10%, 6.3 (2.5) A, TR, TW, STW, ATW: AC 230V +10%, 6,3 2,5) A,
STB, ASTB: AC 230V +10%, 2 (0,4) A, STB, ASTB: 230V AC +10%, 2 (0.4) A, STB,ASTB: AC 230V +10%, 2(04) A,
cos 9 =1(0,6) p.f. = 1(0.6) cos ¢ = 1(0,6)
DC 230 V +10%, 0,25 A 230V DC +10%, 0.25 A DC 230V +10%, 0,25 A
minimale Zur Gewahrleistung einer moglichst groBen Schaltsicherheit Min. To ensure a high switching reliability (for silver contacts) we recommend Pouvoir de coupure Pour garantir la plus grande sécurité de coupure possible, nous
i (bei Si wird eine von: contact rating aminimum load of: min. vous recommandons une charge minimale de :
AC/DC =24V, 100 mA empfohlen AC/DC =24V, 100 mA. AC/DC =24V, 100 mA
2500V rated surge voltage: 2500 V Surtension transitoire de référence : 2500 V
erforderliche i < Required - L 2
Absicherung siehe max. Schaltleistung fusing see max. contact rating Fusible nécessaire Voir pouvoir de coupure maximal
Schaltpunkt- bezogen auf den Sollwert bei T, +22°C = siehe Typenschildan- ‘Switching point referred to the setpoint at Ty +22°C Précision du pointde Par rapport a la consigne pour T, +22°C = voir indication de la
iigkei gaben am Gerat. accuracy see nameplate data on the instrument contact plaque i
mittlerer Bei einer Abweichung der Umgebungstemperatur am Schalt- Mean ambient A deviation of the ambient temperature around the switching head or Influence moyenne de  En cas de dérive de la température ambiante sur le boitier et le ca-
Umgebungs- copf und der g von temperature effect, the capillary from the calibration temperature of +22°C wil cause a shift la température pillaire +22°C, il en résulte un déplacement du point de contact.
temperatureinfluss  +22°C, entsteht eine Schaltpunktverschisbung. referred to setpoint of the switching point. ambiante Température ambiante plus levée = point de contact plus bas ;
bezogen auf Hohere L = niedriger Higher ambient temperature = lower switching point Température ambiante plus basse = point de contact plus haut.
den Sollwert Niedrigere L = hoherer Lower ambient temperature = higher switching point Suivant I'exécution, cette influence est minimisée au moyen d’une
Je nach Gerateausfihrung wird dieser Einfluss durch Einsatz This effect can be minimized by using a temperature compensation, compensation de température.
einer Terr]pe«alwkmnpensalion minimiert. o depending on the instrument configuration. N R
¢ I i _Weight —_— ~8pprc) Y Polds env.02kg -
EN 60 529 - IP 40 (IP 54). 2 Enclosure protection EN 60 529 - IP40 (IP54). Pollution level 2 Mode de protecti EN 60 529 - IP 40 (IP 54). Degré de poliution 2
Wasser, Ol, Luft, Abgas Operating medium water, oil, air, steam, flue gas Milieu d'utilisation eau, huile, air, vapeur, gaz d'
Zeitkonstante tg gz, inWasser < 455 Time constant t gz inwater < 45sec Constantes de temps dansleau < 45
inOl < 60s inoil < 60sec 632 dans I'huile < 60s
in Luft / Heissdampf < 120s in air/superhtd. steam < 120 sec dans l'air / vapeur < 120s
inAbgas < 45s influegas < 45sec dans gaz d' < 45s
Wirkungsweise gemaB DIN EN 60 730-1, DIN EN 60 730-2-9 und DIN EN 14597 Mode of operation as per EN 60 730-1, EN 60 730-2-9 and EN 14597 Fonctionnement suivant EN 60 730-1, EN 60 730-2-9 et EN 14597

RIW T2l
STW, ATW : Typ 2BKLNP
STB, ASTB: Typ 2BFHKLNPV

TR, TW  :Type2BL
STW, ATW : 1ype 2BKLNP
STB, ASTB: Type 2BFHKLNPV

TR, TW  :type 2BL
STW, ATW : type 2BKLNP
STB, ASTB: type 2BFHKLNPY
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15 Einbau- und Bedienungsanleitung SAMSON Schmutzfanger

Schmutzfanger
Typ 1 N

Typ 1 NI

Typ 1 FN

Typ 1 FNI

Bild T Fyp TN/N

Einbau- und
Bedienungsanleitung

EB 1010
Ausgabe Februar 2007
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Aufbav und Wirkungsweise

1 Autbau und Wirkungsweise

Schmutzfénger schiitzen nachgeschaltete -
Anlagen, Aggregate sowie Mess- und Regel-
gerdte vor Verunreinigung.

Die Schmutzfénger bestehen aus einem Ar-
maturengehduse in Y-Form mit Gewindean-
schlissen, einem Siebkorb und einem

Deckel fir den Siebeinsatz. TRINNE
Typ 1 N ist mit einem grobmaschigen Ein-
fachsieb und Typ 1 NI mit einem Einfach-
sieb mit zuséitzlichem feinmaschigen Innen-
sieb ausgeristet.

Typ 1 FN als Fernheizausfihrung hat ein
Gehduse mit AuBBengewinde fiir Verschrau-

bungen und Anschweif3enden und ist mit ei- £

nem Einfachsieb ausgeriiset.

Typ 1 FNI wie Typ 1FN, jedoch mit Trag- Typ 1 FN/FNI, Fernheizausfihrung

und Innensieb.

Das Medium strémt in Pleilrichtung durch T habiin 4 Deckel

das Gehduse, wobei die in der Rohrleitung 2 Siebkorb 5 Anschweiflende
mitgefiihrten Schmutzpartikel durch das 3 Flachdichtring & Verschraubung
Sieb zuriickgehalten und im Sieb gesam-

melt werden. Bild 2 - Schnitizeichnungen

Das Geriéit darf nur von Fachpersonal, das mit der Montage und dem Befrieb
dieses Produktes veriraut ist, montiert und in Betrieb genommen werden.
Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungsanleitung sind Perso-
nen, die auf Grund ihrer fachlichen Ausbi’dung, ihrer Kenntnisse und Erfah-
rungen sowie ihrer Kennfnisse der einschiéigigen Normen die ihnen iberirage-
nen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren erkennen kénnen.

Gefihrdungen, die am Schmutzfénger vom Durchflussmedium und dem Be-
triebsdruck ausgehen konnen, sind durch geeignete MafBnahmen zu verhin-
dern.

Sachgemdfler Transport und fachgerechte Lagerung des Gerdifes werden vor-
ausgesetzt.

2 BI1010
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Wartung

2 Einbav 3 Wartung
— Die Durchflussrichtung muss mit dem Ge-  Um Abnutzungserscheinungen vorzubeu-
h&usepfeil Gbereinstimmen. gen, sollte von Zeit zu Zeit kontrolliert wer-
— Geniigend Platz zum Ausbau des Siebkor- den, ob sich Schmutzpartikel angesammelt
biaswncsaha. haben, die den Siebdurchgang beeintréichti-
gen. Dazu muss der Siebkorb ausgebaut

Standard: Entleerungsflansch mit innenlie-
gendem Siebkorb zeigt nach unten. Aus-
nahme bei Dampfleitungen: Entleerungs-
flansch zeigt zur Seite.

werden.

Der betreffende Anlagenteil muss ab-

— Bei senkrecht verlaufenden Rohrleitungen gespurd und enfleert werden.

mit Strémungsrichtung von unten nach

oben ist der Schmutzfénger - entsprechend Deckel {4) entfernen, Sieb(e) herauszie-
der Pfeilrichtung - mit nach oben stehen- hen und reinigen.

dem Entleerungsflansch einzubauen. Beschddigte Siebe (2) austauschen,

In diesem Fall werden die Schmutzpartikel Flachdichtung (3) nach Ausbau des Sie-
zwdar nichf gesqmmeh, dber zurUckgehql- bes immer erneuern.

ten. Bendtigte Teile siehe Tabelle unten.

Tabelle 1 - Bestell-Nr. und Deckel-Anzugsdrehmomente

= = 10 15 20 25 32 40 50
P G3/8 G1/2 G3/4 Gl G11/4 | G11/2 G2

Ersatzteil fur Typ ... Bestell-Nr.

Normalsicb N 0550- 0745 0746 0747 0748 0749 0750

Normalsiebmit | 0550- 0751 o752 | o7s3 | o7sa | o7ss | o7se

Innensieb NI

Deckel N/NI 0070- 0408 0164 0411 0412 0167 0168
Deckel- 2 ~30bis ~40 bis ~50 bis
Anzugsdrehmoment s SN0 40 Nm 50 Nm 60 Nm

Flachdichiring

Ayibysct 8413- 1569 1570 1571 1572 1573 1574

Normalsieb FN 0550- - 0767 0768 0769 0770 0771 0772

Normalsieb mit 0550- e 0773 0774 0775 0776 0777 0778

Innensieb FNI

B1010 3
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Tabelle 2 - Maf3e in mm und Gewichte

MEIKO

U hr Typ 1 N/NI mit Messinggehéiuse

e 70—t

—

T

Gehéiuse aus Messing, Temperguss oder Rofguss - PN 25

AnschlussgrsBe G [3/8 ' 172|374 1 |11/4]11/2] 2 Gﬁmwbxigzﬂkmmmm
Bauléinge L 65 | 65 75 |1 90 [ 110 | 120 | 150

AnschlussgewindeR | — |3/4"| 1" [11/413/4" 2* [1/2" - L
Schlusselweite SW - | 30 36| 46 | 59 | 65 | 82

Bauléinge L1 - 80 | 85 | 100 | 125|135 | 140

Bauléinge L2 - | 225|250 | 265 | 293 | 320 | 360

Bauhshe H1 40 45 | 56 | 73 | 84 | 108

Bauhshe H2 61 75| 90 [115] 134 | 158

{Sieb ausgezogen)

Gewicht, ca.in kg

TpIN/NiMessingl| 02 |03 [047]077]135] 1,9

wpIN/NGwW) | - o3 |o5|o6|o9|16]24

K&;E:S‘)/ ol - |oss|oes| 08|11 [1,85] 26

mit Verschraubung und Anschweif3enden

SAMSON AG - MESS- UND REGELTECHNIK
Weismllerstraf3e 3 - 60314 Frankfurt am Main
Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009- 1507
Internet: http:/ /www.samson.de
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16 Wartungs- und Montageanleitung GOETZE Membransicherheitsventil

651 mHNK
651 mHIK
651 HNs
651 mSK

C€uss P
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. Montage-, Wartungs- und Betriebsanleitung

. Membransicherheitsventil ¢GGTZE

- Allgemeine Sicherheitshinweise

e Benutzen Sie das Ventil nur:

- bestimmungsgemaf
- in einwandfreiem Zustand
- sicherheits- und gefahrenbewusst

¢ Die Einbauanleitung ist zu beachten.

e Stérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kédnnen, sind umgehend
zu beseitigen.

¢ Das Sicherheitsventil ist ausschlieRlich fir den in dieser Einbauanleitung
angefiihrten Verwendungsbereich bestimmt. Eine andere oder darlber
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR.

e Mit dem Entfernen einer vorhandenen Werksplombierung erlischt die Werks-
garantie fur die Ventileinstellung.

¢ Alle Montagearbeiten sind durch autorisiertes Fachpersonal durchzufiihren.

- Verwendungsbereich

Baureihe 651 mHNK/ mHIK/ HNs:

AusschlieRlich zur Absicherung geschlossener, thermostatisch abgesicherter
Heizungsanlagen mit Vorlauftemperaturen bis 120 °C. Bei Versagen der thermosta-
tischen Regel und Begrenzungseinrichtung blast das Sicherheitsventil die gesamte
Heizleistung des Warmeerzeugers in Form von HeiBwasser und Dampf ab.
Baureihe 651 mSK:

AusschlieRlich zur Absicherung geschlossener, eigensicherer Sonnenheizungs-
anlagen mit Wasser oder Wassergemischen als Warmetréger mit zulassigen
Vorlauftemperaturen bis 120 °C. Das Ventil ist in der Lage, die gesamte Heizleistung
der Solarheizungsanlage in Form von HeiRwasser und Dampf abzufihren.

- Allgemeine Hinweise

Sicherheitsventile sind hochwertige Armaturen, die besonders sorgfaltig behandelt
werden miissen. Die Dichtflachen sind an Sitz und Kegel feinstbearbeitet, dadurch
wird die notwendige Dichtheit erreicht. Das Eindringen von Fremdkérpern in das
Ventil ist bei der Montage und wahrend des Betriebes zu vermeiden. Auch eine
rauhe Behandlung des fertigen Sicherheitsventils wahrend Lagerung, Transport
und Montage kann ein Sicherheitsventil undicht werden lassen. Werden die
Sicherheitsventile mit einem Farbanstrich versehen, so ist darauf zu achten, dass
die gleitenden Teile nicht mit Farbe in Berihrung kommen.
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- Gewabhrleistung

Dieses Ventil wurde vor Verlassen des Werkes geprift. Fir unsere Produkte leisten
wir in der Weise Garantie, dass wir die Teile gegen Rickgabe kostenlos instand
setzen, die nachweislich infolge Werkstoff- oder Fabrikationsfehlern vorzeitig
unbrauchbar werden sollten. Leistung von Schadenersatz und dergleichen andere
Verpflichtungen tibernehmen wir nicht. Bei Beschadigung der Werksplombierung,
unsachgemaRer Behandlung bzw. Installation, Verschmutzung oder normalem
Verschleil erlischt die Werksgarantie.

- Einbau und Montage

Um eine einwandfreie Funktion der Sicherheitsventile zu gewahrleisten, mussen
diese so montiert werden, dass keine unzuldssigen statischen, dynamischen oder
thermischen Beanspruchungen auf das Sicherheitsventil wirken kénnen.

Zuleitung:
Die Sicherheitsventile miissen senkrecht und unter Beachtung der Pfeilrichtung

mittels einer hochstens 1 Meter langen und geraden Verbindungsleitung in Grolze
des Sicherheitsventil-Eintrittsquerschnittes eingebaut sein. Der Einbau von
Schmutzfangern oder Verengungen in die Zufihrungsleitung zum Sicherheitsventil
ist unzuldssig. Zur Verhinderung von Ablagerungen sind waagrechte Verbindungs-
leitungen zu vermeiden.

Abblaseleitung:
Die Abblaseleitung muss mindestens in der GroRe des Sicherheitsventil-Austritts-

querschnitts ausgeflhrt sein, soll héchstens 2 Bogen aufweisen und héchstens

2 Meter lang sein. Werden mehr Bogen oder eine groRere Lange erforderlich, so
muss die gesamte Abblaseleitung eine Nennweite gréRer ausgefihrt sein. Die
Abblaseleitung muss mit Gefélle verlegt und so ausgefihrt sein, dass sie nicht
einfrieren und sich in ihr kein Wasser ansammeln kann. Die Mindung muss so
angeordnet sein, dass aus dem Sicherheitsventil ausstromender Dampf und austre-
tendes Heizungswasser gefahrlos und beobachtbar abgeleitet werden kann.

Baureihe 651 mHNK/ mHIK/ HNs:

Die Sicherheitsventile sind im Heizraum an einer leicht zugénglichen Stelle
anzubringen, und zwar am hochsten Punkt des Wérmeerzeugers oder in seiner
unmittelbaren Nahe an der Vorlaufleitung.

Baureihe 651 mSK:

Die Membran-Sicherheitsventile missen unabsperrbar von den Kollektoren
im kihleren Bereich der Solarheizungsanlage an einer gut zugénglichen Stelle
eingebaut werden.

4  www.goetze-armaturen.de
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l Prifung / Kennzeichnung

MEIKO

Die Sicherheitsventile werden von uns geprtift, auf den verlangten Einstelldruck

einjustiert und plombiert.
Baureihe 651 mHIK/ HNs:

Der Einstelldruck ist auf dem Oberteil (Federhaube) gekennzeichnet. Die Abblase-
leistungen sind den technischen Datenblattern des Herstellers zu entnehmen.

TUV-bauteilgepriifte Sicherheitsventile Baureihe 651 mHNK:

Bei diesen Ventilen ist der Einstelldruck auf dem Oberteil (Federhaube) als letzte

Zahl des Bauteilprifzeichens gekennzeichnet.

TUV-SV-XX-516-H-P-2,5 oder 3 bar

VentilgrofRe abhangig von der Warmeleistung:

Anschluss G 1/2" | 3/4" 11/4" | 11/2" 2"
Zugelassen fur Deutschland

PinkW 12,5 und 3 bar 50 100 200 350 600 900

P in kcal/h | 2,5 und 3 bar 4500090000 | 175000 (300000 | 500000 | 750000

TUV-bauteilgepriifte Sicherheitsventile Baureihe 651 mSK:
Bei diesen Ventilen ist der Einstelldruck auf dem Oberteil (Federhaube) als letzte

Zahl des Bauteilpriifzeichens gekennzeichnet.

TUV-SV-XX-2013-SOL-P-p (p = 2,0 bis 10 bar)

VentilgroRe abhangig von der Warmeleistung:

Anschluss G 1/2" 3/4" s
Pin kW 50 100 200
Kollektoreintrittsflache in m?

nach DIN 4757 e 100 200
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- Betriebsweise / Wartung

Vor der Montage des Sicherheitsventils ist die Leitung gut durchzusptlen, denn
Schweiliperlen, Hanf, Metallspane usw. machen das Ventil undicht.

Bei kleineren Undichtheiten, die durch Verunreinigungen zwischen den Dichtflachen
hervorgerufen werden kénnen, kann das Ventil zur Reinigung durch Anliften zum
Abblasen gebracht werden.

Bei weiterer Undichtheit:

i
P

3.

4.
5.

Randelmutter nach links drehen, das Ventil ist angeltiftet.

Mit passendem Gabelschlissel (nicht Rohrzange) das gesamte Oberteil ein-
schlie3lich der Membrane und Sitzdichtung aus dem Gehause schrauben.
Sitz und Sitzdichtung mit Lappen und Pinsel reinigen, keine Schaber, Feilen,
Schraubenzieher usw. verwenden.

Das Oberteil wieder in das Gehause einschrauben und leicht anziehen.
Randelmutter nach rechts bis zum Anschlag drehen. Das Ventil funktioniert
wieder bei dem eingestellten Druck.

Bei Sicherheitsventilen mit AnlGftvorrichtung ist zu empfehlen und anlagenspezi-
fisch auch Vorschrift, das Sicherheitsventil von Zeit zu Zeit durch Anltuften zum Ab-
blasen zu bringen, um sich von der Funktion des Sicherheitsventils zu Uberzeugen.

Sicherheitsventile stellen die letzte Sicherheit flir den Behalter bzw. das System dar.

Sie sollen in der Lage sein, einen unzulassigen Uberdruck auch dann zu verhindern,
wenn alle anderen vorgeschalteten Regel-, Steuer- und Uberwachungsgeréate
versagen.

Um diese Funktionseigenschaften sicherzustellen, bedlrfen Sicherheitsventile
einer regelmafigen und wiederkehrenden Wartung.

6

www.goetze-armaturen.de
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- Konformitatserklarung

MEIKO

gemal Anh. VIl der Richtlinie 97/23/EG

Wir, die Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das gelieferte Produkt:

Membransicherheitsventil

Baureihe TUV-Bauteilpriif- Einstelldruck EG-Baumuster-
nummer prifung
651 mHNK 516 2,5 und 3 bar v
651 mHIK - 2,55 bar v
651 mSK 2013 2,0 - 10 bar v

auf das sich diese Erklarung bezieht, nach der Richtlinie 97/23/EG gefertigt und
folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

Modul B+D

FUr das Ausrustungsteil fur Druckgerate liegt eine EG-Baumusterprifbescheinigung vor.

Membransicherheitsventil

Nennweite
DN 15- DN 50

auf das sich diese Erklarung bezieht, nach der Richtlinie 97/23/EG gefertigt und
folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

Modul A

Baureihe
651 HNs

Die Uberwachung der Qualitatssicherung Produktion erfolgt durch die TUV SUD
Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 05.10.2013
(Ort und Datum der Ausstellung)

Lyomnd

D. Weimann
Geschaftsleitung

www.goetze-armaturen.de 7
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17 Wartungs- und Montageanleitung GOETZE Sicherheitsventil

G Garze

851/ 451, 852 / 452 / 352, 652 mFK,
652 sGK, 861 / 461, 420, 460
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. Montage-, Wartungs- und Betriebsanleitung

Sicherheitsventil ¢G(EZE

- Allgemeine Sicherheitshinweise

e Benutzen Sie das Ventil nur:
- bestimmungsgemal
- in einwandfreiem Zustand
- sicherheits- und gefahrenbewusst

¢ Die Einbauanleitung ist zu beachten.

e Storungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kénnen,
sind umgehend zu beseitigen.

e Das Sicherheitsventil ist ausschlieRlich fir den in dieser Einbauanleitung
angefliihrten Verwendungsbereich bestimmt. Eine andere oder dariber
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaRi.

e Mit dem Entfernen der Plombierung erlischt die Werksgarantie.

¢ Alle Montagearbeiten sind durch autorisiertes Fachpersonal durchzufihren.

- Allgemeine Hinweise

Sicherheitsventile sind hochwertige Armaturen, die besonders sorgfaltig behandelt
werden mussen. Die Dichtflachen sind an Sitz und Kegel feinstbearbeitet, dadurch
wird die notwenidge Dichtheit erreicht. Das Eindringen von Fremdkérpern in das
Ventil ist bei Montage und wahrend des Betriebs zu vermeiden. Die Dichtheit eines
Sicherheitsventils kann durch Hanf, Teflonband oder anderen Dichtmitteln sowie
durch Schweil3perlen u.a. beeintrachtigt werden. Auch eine raue Behandlung des
fertigen Sicherheitsventils wahrend Lagerung, Transport und Montage kann ein
Sicherheitsventil undicht werden lassen. Werden die Sicherheitsventile mit einem
Farbanstrich versehen, so ist darauf zu achten, dass die gleitenden Teile nicht mit
Farbe in Berihrung kommen.

- Verwendungsbereich

Einzelheiten zum Verwendungsbereich der einzelnen Ausflihrungen sind den
Datenblattern des Herstellers zu entnehmen.
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- Einbau und Montage

Feder-Sicherheitsventile sind mit senkrecht nach oben stehender Federhaube ein-
zubauen. Um eine einwandfreie Funktion der Sicherheitsventile zu gewéhrleisten,
mussen diese so montiert werden, dass keine unzuldssigen statischen, dynami-
schen oder thermischen Beanspruchungen auf das Sicherheitsventil wirken kénnen.
Wenn durch das Geh&ause im Ansprechfalle austretende Medium direkt oder
indirekt Gefahren fiir Personen oder die Umgebung entstehen kénnen, so mussen
geeignete SchutzmaRnahmen getroffen werden. Dabei sind auch Ausschwadungen
durch die Entlastungsbohrungen der Federhaube zu bericksichtigen.

Zuleitung

Zuleitungsstutzen fir Sicherheitsventile sollen so kurz wie méglich sein und sind so
zu gestalten, dass bei voller Ventilleistung keine héheren Druckverluste als max. 3%
vom Ansprechdruck auftreten kénnen.

Kondensatableitung

Die Leitungen oder die Ventile selbst (bei Flanschausfihrung) missen bei
moglichem Kondensatabfall an ihrem tiefsten Punkt mit einer standig wirkenden
Einrichtung zu Kondensatabfihrung versehen sein. Fir gefahrenlose Abfuhrung des
Kondensats oder austretenden Mediums ist zu sorgen. Die Gehéause, Leitungen und
Schalldampfer sind gegen Einfrieren zu sichern.

Abblaseleitung / Gegendruck

Die Abblaseleitung der Sicherheitsventile sind so auszufihren, dass beim Abblasen
der erforderliche Massestrom drucklos abgefiihrt werden kann. Bei Sicherheits-
ventilen mit Metall-Faltenbalg beeintrachtigt ein beim Abblasen auftretender
Gegendruck bis max. 4 bar den Ansprechdruck des Sicherheitsventils nicht.

- Betriebsweise / Wartung

Der Arbeitsdruck der Anlage soll mindestens 5% unter dem SchlieRdruck des
Sicherheitsventils liegen. Dadurch wird erreicht, dass das Sicherheitsventil nach
dem Abblasen wieder einwandfrei schlieRen kann. Bei kleineren Undichtheiten, die
durch Verunreinigungen zwischen den Dichtflachen hervorgerufen werden kénnen,
kann das Ventil zur Reinigung durch Anliftung zum Abblasen gebracht werden.
Kann dadurch die Undichtheit nicht beseitigt werden, liegt wahrscheinlich eine
Beschadigung der Dichtflache vor, die nur in unserem Werk oder durch autorisierte
Fachleute repariert werden kann.

Die Anlaftung erfolgt ausfihrungsspezifisch entweder Uber eine Randelmutter
oberhalb der Federhaube (Abb. a) durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn (anschlie-
Rend ist die Randelmutter wieder bis zum Anschlag zurtick zu drehen) oder durch
Betéatigen des Anlifthebels am Oberteil des Ventils (Abb. b). Der Anlifthebel ist bei
Auslieferung mit einem Band arretiert, welches fir die Betatigung der AnliGftung
entfernt werden muss.
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Sicherheitsventile ohne Faltenbalg und ohne gasdichte Kappe (Abb. c)

Bei Sicherheitsventilen ohne Faltenbalg und ohne gasdichte Kappe kann zusatzlich
durch Abschrauben des Oberteils mit entsprechendem Werkzeug das gesamte
Oberteil aus dem Gehause genommen und eventueller Riickstand auf Sitz und
Sitzdichtung entfernt werden.

Vor Demontage ist darauf zu achten, dass das Sicherheitsventil nicht mit
Druck beaufschlagt ist. Durch wieder Anbringen des Oberteils in das Gehduse hat
sich der Ansprechdruch des Sicherheitsventils nicht gedndert.

Sicherheitsventile mit Metall-Faltenbalg (Abb. d)

Bei den Sicherheitsventilen mit Faltenbalg darf das Oberteil vom Gehause nicht
getrennt werden, da sonst eine Dichtheit bei auftretendem Gegendruck nicht mehr
gewabhrleistet ist.

Sicherheitsventile mit gasdichter Kappe (Abb. f) oder gasdichter Hebelan-
laftung (Abb. g)

Bei Sicherheitsventilen mit gasdichter Kappe oder gasdichter Hebelanliftung darf
das Oberteil nicht vom Gehause getrennt werden, da sonst die Gasdichtheit nicht
mehr gewahrleistet ist. Sollte flir Reparaturzwecke ein Abschrauben des Oberteiles
dennoch notwendig sein, so ist darauf zu achten, dass vor der Demontage die Feder
entspannt wird. Vor der Demontage ist ebensfalls zu kontrollieren, ob und welches
Medium sich in der Haube befinden kdonnte. Es besteht die Gefahr einer méglichen
Veratzung oder Vergiftung.

Anliftung zu Wartung

Bei Sicherheitsventilen mit Anliftvorrichtung ist zu empfehlen und anlagen-
spezifisch auch Vorschrift, das Sicherheitsventil von Zeit zu Zeit durch Anltften
zum Abblasen zu bringen, um sich von der Funktion des Sicherheitsventils zu
Uberzeugen. Sie lassen sich daher spatestens ab einem Betriebsdruck von >85%
des Ansprechdruckes zum Offnen bringen. Die Anliiftung sollte nicht im drucklosen
Zustand erfolgen. Eine Prifung auf Gangigkeit der Sicherheitsventile hat nach TRD
601 bei Dampferzeugern mindestens in Abstanden von 4 Wochen zu erfolgen.
Sicherheitsventile stellen die letzte Sicherheit flir den Behalter bzw. das System
dar. Sie sollen in der Lage sein, einen unzuldssigen Uberdruck auch dann zu verhin-
dern, wenn alle anderen vorgeschalteten Regel-, Steuer- und Uberwachungsgerate
versagen. Um diese Funktionseigenschaften sicherzustellen, bedurfen Sicherheits-
ventile einer regelmaRigen und wiederkehrenden Wartung. Die Wartungsintervalle
sind entsprechend den Einsatzbedingungen vom Betreiber festzulegen.

- Demontage der Armatur

Zuséatzlich zu den allgemein glltigen Montagerichtlinien ist zu beachten, dass vor
Demontage des Sicherheitsventils die Anlage drucklos gemacht werden muss.

- Reparaturen

Reparaturen an Sicherheitsventilen dirfen nur von der Firma Goetze KG Armaturen
oder durch autorisierte Fachwerkstatten, unter ausschlielicher Verwendung von
Originalersatzteilen, durchgeftihrt werden.
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Dieses Ventil wurde vor Verlassen des Werkes gepruft. Flr unsere Produkte leisten
wir in der Weise Garantie, dass wir die Teile gegen Rlickgabe kostenlos instand setzen,
die nachweislich infolge Werkstoff- oder Fabrikationsfehlern vorzeitig unbrauchbar
werden sollten. Leistung von Schadenersatz und dergleichen andere Verpflichtungen
Ubernehmen wir nicht. Bei Beschadigungen der Werksplombierung, unsachgemalier
Behandlung bzw. Installation, Nichtbeachtung dieser Montage- ,Wartungs- und Be-
triebsanleitung, Verschmutzung oder normalem Verschleil? erlischt die Werksgarantie.

Abb. a):  Anluften Uber Randelmutter
Abb. b):  Anltften mit Anltfthebel

Abb. c):  Sicherheitsventil ohne Falten-
balg und ohne Membrane

Abb. d):  Sicherheitsventil mit Faltenbalg

- Kennzeichnung / Priifung

Abb. e):
Abb. f):

Abb. g):

Sicherheitsventil mit Membrane

Sicherheitsventil mit
gasdichter Kappe

Sicherheitsventil mit
gasdichter Hebelanlliftung

TUV-Zeichen e

TUV. SV. XX-XXXX.XX. D/G/H. 0,xx. xx

]

Sicherheitsventil e

D/G
F
F/K/S

Jahr der Bauteilprifung e

Prafnummer e

Engster Stromungsdurchmesser e

Kennbuchstaben: e
D/G/H vorgesehen fur Heizungsanlagen
D/G  vorgesehen fir Dampfe/Gase
F vorgesehen fur Flissigkeiten

F/K/S vorgesehen zum Abblasen von Luft aus Behéltern
far flussige, kornige oder staubférmige Medien

zuerkannte Ausflussziffer e

Einstelldruck in bar e

Sicherheitsventile werden von uns auf Druckfestigkeit und Dichtheit gepruft, auf
den gewdnschten Einstelldruck einjustiert und plombiert.

Die Kennzeichnung erfolgt unausléschlich auf dem Typenschild, bzw. auf der Feder-
haube des Ventils. Zusatzlich enthalt die Kennzeichnung die notwendigen Angaben

gemall DIN EN ISO 4126-1.
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- Konformitatserklarung
gemal Anh. Vil der Richtlinie 97/23/EG

Wir, die Goetze KG Armaturen, D-71636 Ludwigsburg
erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das gelieferte Produkt:

Sicherheitsventil

Baureihe TUV-Bauteilpriifnummer | EG-Baumusterpriifung
L 318 v
451 bH; 851 bH 665 v

451 G; 851 G 666 v
451 E/EL; 851 E/EI 268 v
451 F; 851 F 684 v
352, 452, 852 2007 v

652 mFK 293 v

652 sGK 312 v

861/461 2061 v

420 2069 v
460 2067 v

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie 97/23/EG, der DIN EN ISO
4126 sowie den nationalen Vorschriften AD 2000- A2/ A4, TRD 421/721 Gberein-
stimmt und folgendem Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen wurde:

Modul B+D
Fur das Ausrustungsteil flr Druckgerate liegt eine EG-Baumusterprifbescheinigung vor.

Die Uberwachung der Qualitatssicherung Produktion erfolgt durch die TUV SUD
Industrie Service GmbH (0036).

Ludwigsburg, 24.09.2013
(Ort und Datum der Ausstellung)

Lo

D. Weimann
Geschaftsleitung
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